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BARRAS DE ESTABILIDAD
(OPCIONAL)

STABILITY BARS
(OPTIONAL)

NUMERO DE CAVIDAD 
EN EL OBTURADOR
CAVITY NUMBER 

IN THE BAFFLE

PL
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DETALLE "A" DE CORONA
ESCALA 5 : 1

FINISH DETAIL "A"
SCALE 5 : 1

2-MUESCAS ANTIRROTACIÓN
A 90° DE LINEA DE PARTIDA.

(OPCIONAL)
2-ANTIROTATIONAL LUGS

TO 90° FROM PARTING LINE
(OPTIONAL)

*

C

C

C C

60°

30°30°

4-ANTIROTATIONAL SLOTS
(0.41 mm DEPTH X 30  LONG.) TO

30  FROM PARTING LINE.
DETAIL SCALE 3:1

4-RANURAS ANTIRROTACION DE
0.016 PROF. X 30  DE LONG. A

30  DE LINEA DE PARTIDA.
DETALLE ESCALA 3:1

NOMBRE
NAME
CLIENTE 
CUSTOMER
PESO DE REF
REF WEIGHT
CAPAC A DERR
O.F.C.
CORONA
FINISH

VIC-PO-DNP-003-D1

SERIE 
SERIAL

MOLDURA
MOULD

¡ NOTAS ! ¡ NOTES !
LA CAPACIDAD DEL ENVASE DEBERA

VERIFICARSE CON AGUA A 20  C
LAS DIMENSIONES ACOTADAS EN EL CUERPO

 SIN TOLERANCIA LES CORRESPONDE 
 ± 0.047" Y ANGULOS DE ± 2°

PARA MAYOR INFORMACION DE ESTA 
CORONA VER TABLA: 14854

LAS DIMENSIONES ESTAN INDICADAS
EN PULGADAS Y MILIMETROS

THE CONTAINER'S CAPACITY MUST BE
VERIFIED WITH WATER AT 20  C

FOR BEST  DETAILS OF THIS FINISH
SEE CHART:  14854

BODY DIMENSIONS SHOWN 
WITHOUT TOLERANCES CORRESPONDS  

TO  ± 1.19 mm AND ANGLES ± 2°

THE DIMENSIONS ARE INDICATED
IN INCHES AND MILIMETERS

RES PRESION INT
NIVEL DE PASE MIN
INT PRESSURE RES
MIN LEVEL VALUE
CHOQUE TERM
THERMAL SHOCK
TRAT. SUPERFICIAL
SURF. TREATMENT

VERTICALIDAD
CONCENTRICITY

OVALAMIENTO
OUT OF ROUND
TEMPLE APARENTE
APPARENT TEMPER

CPO. HUNDIDO
SUNKEN BODY

CPO. ABOMBADO
BULGED BODY

COR. CAIDA
COCKED FINISH

COR. ONDULADA
WARPED FINISH

ESP. VIDRIO CPO.
WALL THICKNESS
ESP. VIDRIO FONDO
BOTTOM GLASS THICKNESS

AUTORIZACION DEL CLIENTE -- CUSTOMER'S APPROVAL
NOMBRE :
NAME :

PUESTO :
MAIN POSITION :

COMPAÑIA :
COMPANY :

FECHA :
DATE :

N/A
Lb

Plg
(PSI)

MAX:

TIPO:

MAX:

MAX:

MAX:

Plg
mm

T C

MAX:

MAX:

MAX:

MAX:

MIN:

MIN:

MEDIDAS PARA HISTOGRAMAS
MEASUREMENTS TO HISTOGRAMS

C

NUEVOS PRODUCTOS
VITRO COSMOS S.A. DE C.V.

C

REF

REFORMAS---REVISIONS FECHA
DATE

PROYECTO
PROJECT
DIBUJO
DRAWN BY
REVISO
CHECKED BY
LIDER TEC. PERFUMERIA
PERF. TECHNICAL LEADER
REFERENCIA
REFERENCE
DIA MIN INTER "I"
"I" DIA MIN THRU

FECHA 
DATE
GCIA. ACABADOS
FINISHES MANAGER
GCIA.CALIDAD
QUALITY MANAGER
GCIA. PRODUCCION
PRODUCTION MANAGER C

gr. Oz.

ml. Fl Oz.

N :
N :

NOTA:  I - LAS DIMENSIONES Y PESO INDICADAS SON APROXIMADAS, SE AJUSTARAN AL OBTENER LAS PRIMERAS
             MUESTRAS EN VIDRIO
NOTE: I - THE INDICATED DIMENSIONS AND WEIGHT ARE APPROXIMATED, THEY WILL BE ADJUSTED AFTER
                THE UNITY CAVITY SAMPLES

FAVOR DE USAR TINTA NEGRA
PLEASE USE BLACK INK

FIRMA
SIGNATURE

Plg
mm
Plg
mm
Plg
mm
Plg
mm
Plg
mm
Plg
mm

Plg
mm

Rev.2 / 27-Nov-13

MIGUEL A. GUTIERREZ

4

AP-5

42

BODY ORIENTATION WITH THE 
FINISH IS ± 5 C

LA ORIENTACION DEL CUERPO CON LA
CORONA ES DE ± 5° C

1.32
0.052

*

1.12
0.044

1.65
0.065
0.89
0.035
0.13
0.005
0.25
0.010
0.13
0.005

0.13
0.005

REF. CORONA TABLA:
FINISH REF. CHART:

DIMENSIONES: PLG
DIMENSIONS: [MM]

ESCALA : 1:1
SCALE : 1:1

J. PICAZO

P. LINARES

A. MARIN
F. VIVEROS

SUMMER 100  ML. 
LINEA ESTANDAR  / STOCK LINE

170 5.996

110 ± 2.5 3.720 ± 0.085

15 2720 PUMPBOCETO VITRO / VITRO SKETCH 
0.330 [8.38 mm]

LDI. ROBERTO GOMEZ R.
P1500474 28/SEP/2015

G.P.I  27205

BARRAS DE ESTABILIDAD
(OPCIONAL)

STABILITY BARS
(OPTIONAL)

NUMERO DE CAVIDAD
EN EL FONDO

CAVITY NUMBER 
IN THE BOTTOM

2- PERNOS PARA DECORADO
DE 0.047 DE ROFUNDIDAD 

2 - DECORATION PINS 
(1.19 mm DEPTH)

GRABADO EN BAJO RELIEVE
 DEBOSSED ENGRAVING

AREA DE DECORADO
(TENTATIVA)

DECORATION AREA
(TENTATIVE)

DETALLE "A" DE CORONA
ESCALA 5 : 1

FINISH DETAIL "A"
SCALE 5 : 1

VISTA  A L.P. 
L.P.  VIEW

DISTRIBUCION DE VIDRIO APROX.
(TENTATIVE)

APROX. INSIDE CONTOUR
(TENTATIVE)

BARRAS DE ESTABILIDAD
(OPCIONAL)

STABILITY BARS
(OPTIONAL)

NUMERO DE CAVIDAD
 EN EL OBTURADOR

CAVITY NUMBER
IN THE BAFFLE

2-MUESCAS ANTIRROTACIÓN
A 90° DE LINEA DE PARTIDA.

(OPCIONAL)
2-ANTIROTATIONAL LUGS

TO 90° FROM PARTING LINE
(OPTIONAL)

STANDARS AND TOLERANCES
REQUESTED BY THE CUSTOMER

ESTANDARES Y TOLERANCIAS
SOLICITADAS POR EL CLIENTE

PASO: 0.118
VUELTAS DE HILO: 340°

 "I"  MIN.INTER : 0.471
PITCH: 3.0 mm
THREAD TURNS: 340°

 "I"  MIN. THRU: 11.963 mm

X 0.157 DE PROF.

X 4.00 OF DEPTH

C

04/SEP/2015SE ELIMINARON PERNOS DE DECORADO 
DECORATION PINS WERE ELIMINATED 3

5 3 2 5 1 3 5 
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